Poradnik wiercenia gtebokich otworéw

Dotyczy wszystkich wiertet AMEC o dtugos$ci co najmniej 9a,
w tym przedtuzonych, dtugich, XL, 3XL i specjalnych.

co najmniej 2@ g,; @

Chtlodzenie

Czynnos¢ 1: Otwor pilotazowy

—

- Nawierci¢ otwor prowadzacy za pomoca krétkiego wiertta
o tej samej Srednicy na gteboko$¢ co najmniej 2.

- Zastosowac wiertto prowadzgce o tym samym lub
wiekszym kagcie wierzchotkowym

LR

Bez chtodzenia

1,5 mm

ACzynnoéé 2: Wprowadzenie wiertta

—> Maks. 50 obr./min. - Wprowadzi¢ dtuzsze wiertto na gteboko$¢ o 1,5 mm
mniejszg niz dno otworu prowadzgcego stosujgc obroty

najwyzej 50 obr./min. i tempo zagtebiania 300 mm/min

co najmniej 29)1 g,g @
]

Czynnos¢ 3: Czesciowe wiercenie
gtebokiego otworu
é

Secztne - Wywierci¢ dodatkowo 1@ poza dno otworu prowadzacego,

zmniejszajgc zalecane obroty o 50% i zalecane tempo
wiercenia 0 25%

- Przed wprowadzeniem wiertta do otworu odczekaé co
najmniej 1 sek. na uzyskanie petnych obrotow

Lo

Czynnos¢ 4: Wiercenie giebokich

otworéw - bez przewiercania Chtodzenie o ) o
—_— - Wywierci¢ do petnej gtebokoéci przy zalecanych obrotach
i tempie zagftebiania dla diugich wiertet wedtug tabel
firmy Allied

Nie zaleca sie wiercenia udarowego.

L&

Chtodzenie
> *Tylko dla otworéw na wylot*

- Przed przewierceniem na wylot zmniejszy¢ obroty o
50% i tempo zagtebiania o0 25%

- Nie przebija¢ dalej niz na 3 mm poza dlugo$¢ réwng,
petnej Srednicy wiertla

3 mm

Czynnos¢ 5: Wiercenie giebokich
otworéw - na wylot

LXK

Bez chiodzenia

ACzynnoéé 6: Wycofanie wiertta

E Maks. 50 obr./min.

Przed wycofaniem wiertta z otworu zmniejszy¢ obroty do
najwyzej 50 obr./min

NIE WOLNO dopuscié do obrotow wrzeciona wyzszych niz 50 obr./min. bez nalezytego styku z obrabianym
materiatem. Moze to doprowadzi¢ do awarii narzedzia lub wypadku.

Najnowsze informacje i procedury mozna znalez¢ na stronie www.alliedmachine.com/deepholeguidelines.aspx




